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L 'invention concerne tin four a cintrer ie 
verre, en particulier de grandes glaces de 
devantures. 

Siiivant I'invention, un four de ce genre 
y est divise, au mo yen d'une cioison pouvant 
etre retiree en bloc et ne comportant pas 
d'ouvertures, en deux compartiments dont 
i'un peut etre chaufre et sert de chambre de 
chauffage et de recuit, tandis que 1'autre 

1 o sert de chambre de refroidissement, . ies 

deux charnbres communiquant entre eiics 
au moyen d'une conduite de circulation 
pouvant etre fermee. Cette construction du 
four, permet de rendre econoniique le cin- 
1 5 trage des giaces, parce qu'un fonctionne- 
ment continu du four est possible par le 
fait que la glace peut etre retiree de la 
chambre de chauffage et de recuit imm e- 
diateinent apres que le cintrage est ter- 

2 0 mine, ce qui fait que cette chambre est 

libre pour le cintrage de la glace suivante. 
Le chauffage de cette chambre n'a done 
pas besoin d'etre inteiTompu et on n'a 
pas besoin d'attendre que la giace comple- 

q5 tement cintree se soit suffisarnment refroi- 
die dans la chambre de chauffage et de re- 
cuit. Au contraire le refroidissement a lieu 
dans la deuxieme chambre du four, cham- 
bre qui est destinee a cette operation et 

do dans iaqueile la glace est transportee 
immediatement aussitot que le cintrage 



est terniine, transport qui est facilite par le 
fait que la cioison qui separe les deux cham- 
bres peut etre retiree. L»e transport de la 
glace de la chambre de recuit a la chambre 3 5 
de refroidissement - peut avoir lieu sans 
risque pour la qualite et 1'etat du produit, 
parce que la chambre de refroidissement 
peut etre amenee, avant le transport de 
la glace, au moyen d'une conduite de cir- l\o 
culation reliee a la chambre de recuit, a une 
temperature qui n'est pas inferieure, de 
facon inaccep table, a la temperature de la 
chambre de recuit. 

Pour qu'un seul wagonnet enfourneur, if) 
pouvant etre introduit dans le four, suffise 
malgre la division du four en deux com- 
partiments, la plate-forme du wagonnet, 
plateforme qui porte le moule de cintrage 
de la glace peut, d'apres i'inventioii, etre 5u 
separee du chassis du wagonnet dans le 
four. On a en outre, ainsi i'avantage que le 
wagonnet ne comporte pas de pieces meca- 
niques souniises a la haute temperature qui 
regne en particulier dans la chambre de 55 
recuit, parce que le chassis peut etre retire 
du four des que la plate -forme et son moule 
de cintrage portant la giace ont ete separes 
du chassis dans le four. 

- Suivant 1'invention, la plate-forme deta- 60 
chee du chassis du wagonnet est supportee 
par des consoles montees dans le four 
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et sur iesquelies la plate -forme se pose des 
qu'elle est abaissee au moyen d'un dispo- 
sitif monte a cet eSet sux le chassis du 
wagonnet et pouvant etre de construe tion 
5 quelconque. 

Un exemple- de realisation' du four con- 
forme a rinvention est represents dans le 
dessin annexe : 

Eig. 1 est une coupe longitudinale ver- 
i o ticale du four, 

'Fig. 2 est une coupe par la ligne A-B 
de fig. 1. 

Le massif 1 du four, massif constitue 
par des briques refract aires, est arme exte- 

i5 rieurement de poutrelles en fer profile 2 
qui assurent la stabilite du four. A ses deux 
extremites, le four peut etre ferine au 
moyen de portes a coulisse 3 fermant eotn- 
pletement, une pour chaque ouverture du 

20 four, et divise par une autre porte a cou- 
lisse 4, ne comportant pas d'ouvertures en 
deux compartiments 5 et 6. Des resistances 
eiectriques de chauffage 7 sont montees. 
dans le compartiment 5, ce qui fait que le 

«i 5 compartiment 5 peut etre porte a une tenv 
perature elevee et servir de chambre de 
chauffage et de recuit. Le compartiment 5 
communique au moyen d'une conduite 8 
avec le compartiment 6 dans iequel. ne se' 

3o trouvent pas d'organes de chauffage. .La 
conduite 8 peut etre fermee au moyen d'un 
dispositif quelconque. 

Comme le montre fig. 2 rinterieur.de. 
i'ensemble du four est plus etroit au fond 

3 5 que dans le reste. On obtient ainsi un canal 
9 qui est limite par des marches 10 en" 
formant des consoles. 

A rinterieur du canal 9 sont poses des" 
rails 11 sur iesquels un wagonnet 12..peut; 

It q etre introduit dans ie four, Le chassis de ce 
wagonnet porte une plate-forme mobile 13 
qui porte eile-meme le moule a cintrer 
14 dont le profil correspond a celui de la 
glace a cintrer. On peut faire varier la 

45 hauteur du chassis du wagonnet au moyen 
d'un systeme de leviers 15. 

Pour mettre le four en marche, on com- 
mence par chauffer le compartiment 5 en 
mettant les resistances de chauflage 7. 

5o en circuit, la porte etant fermee. La con- 
duite de circulation S est egalement fermee. 
Lorsqu'on a obtenu une temperature assez. 



haute a rinterieur du compartiment 5, on 
fait rouier sur les rails 1 le wagonnet 12 
sur le moule de cintrage 14 duqnei on a Ex- 
pose une glace, et on I'introduit dans le 
compartiment 5. On baisse ensuite le chassis 
du wagonnet, dans le four lui-meme, au 
moyen du systeme de leviers 15, jusqu'a 
ce que la plate-forme 13 du wagonnet se g Q 
pose sur les surfaces superieures, servant 
de consoles, des marches 10. Le chassis 
du wagonnet peut ainsi etre retire du four, 
ce qui fait qu'il n'est pas expose aux hautes 
temperatures . ^ - 

II ne se trouve done a rinterieur du com- 
partiment de recuit 5," dans lequei le cin- 
trage s'effectue maintenant automatique- 
ment, que la plate-forme 13 et le moule de 
cintrage 14, qui sont en matiere reftactaire. 70 

Lorsque ie cintrage est termine, la glace 
a epouse eompletement la forme du moule, 
comme le montre fig. 2. On ouvre alors la 
conduite de circulation qui etait fermee 
jusqu'a ce moment, ce qui fait que i'air 76 
chaud qui se trouve dans ie compartiment 
5 passe dans le compartiment 6 et porte 
ceiui-ci a une temperature qui n'est pas 
inferieure, de facon inadmissible, a celie qui 
regne -dans le compartiment 5. pendant le- 80 
recuit. Apires I'ouverture de la porte inter- 
mediaire 4, la plate-forme 13 et le moule 
de cintrage 14, ainsi que la giaee 16 com- 
pletement cintree qui repose sur ce moule, 
sont transportes au moyen du wagonnet 12 §5 
dans le compartiment 6ou on les fait reposer 
sur les consoles constitutes par les marches 
10. On referme ensuite "ia porte interme- 
diaire 4, ce qui fait d'une part que le refroi- 
dissement de la glace completement cintree q C 
peut avoir lieu dans je- compartiment 6, 
et d'autre part que le compartiment 5 est 
de nouveau pret pour Introduction d'une 
nouvelle glace 4 . 

Le four a cintrer le verre peut done* g5 
fonctionner sans interruption-, ce qui fait que. 
le cintrage des glaces est economique. Cette 
economie se fait particulierement sentir 
dans le cintrage de grandes glaces telles 
que des glaces de devantures etc. - - 100 

Pour a cintrer le verre, en particulier 
les grandes glaces - de devantures, com- 
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portant les particularites suivantes, consi- 
derees ensemble ou separenaent : 

1 ° II est divise au moyen d'une cloison 
pouvant s'eniever, en deux cornpartiments, 
dont Tun peut etre chaufie et sert de chani- 
bre de chauffage et de recuit, tandis que 
1'autre sert de chambre de refroidissement, 
les deux chanibres eommuniquant entre 
elles au moyen d'une conduite de circula- 
0 tion pouvant etre fermee. 

2° On peut introduire dans le four un 
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wagonnet dont la plate -forme i^ortant le 
moule de cintrage pour la giace pent etre 
separee du chassis du wagonnet dans le 
four. 

3° Des consoles montees dans le four 
supportant la plate-fonne separes du chassis 
du wagonnet. 

Jacques ZINGG. 

Par procuration : 
Office PlCAM). 
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